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Abstract of FR2722776 

An improved glass is claimed for use in vehicles capable of being used as a safety and anti-theft glass. I 
is made up of a complex glass comprising:- a sheet of polycarbonate placed at the centre and sealed on 
the opposite surfaces of inner and outer sheets of glass using layers of polyurethane as a transparent 
adhesive; a transparent anti-splintering layer of plastic material applied on the surface, turned towards th 
inside of the cockpit of the vehicle, of the inner glass sheet. The components of this glass are:- a first 
sheet of glass with a thickness of 2.4 to 2.8 mm; a first film of polyurethane adhesive with a thickness of 
0.38 to 1.14 mm; a sheet of polycarbonate with a thickness of 1 .8 to 2 mm; a second film of polyuretham 
adhesive with a thickness of 0.38 to 1 . 14 mm; a second sheet of glass with a thickness of 2.4 to 2.8 mm; 
a layer of transparent anti-shattering plastic material with a thickness of at least 100 micrometres. 
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VERRE AMEUORE POUR VEHtCULE AUTOMOBILE UTILISE EN TANT OUE VERRE DE SECURITE ANTVVOU 

>7) Verre da securite at antfvol pour vehicules, compor- 
xt a) una fauilla da polycarbonate placee au centra at 
scellees aur ses surfaces opposees a una fauilla da verre 
interne at a una feuile de verre externa en utillsant das 
couches de poiyuretham; b) una couche anti -eclats trans- 
parents an matiere plastlque appilquee sur la surface tour- 
nee vers I'interteur de rhabltacte. 

Las composants de ce verre sont las sulvants : una pre- 
miere fauilla da verre d'une apaissaur comprise antra 2,4 et 
2,8 mm ; un premier film adhesif en pofyurethane d'une 
apaissaur comprise antra 0,38 at 1,14 mm ; una fauilla da 
polycarbonate d'une apaissaur comprise antra 1 ,8 et 2 mm 
; un second Him adhesif an poryurethane d'une apaissaur 
comprise antra 0,38 at 1,14 mm ; una second© fauilla da 
verre d'une apaissaur comprise antra 2,4 mm at 2,8 mm ; 
una couche constitute en una matiere plastique tran spa- 
rente anti-eclats d'une apaissaur d'au mokns 100 microme- 
tres. 
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VERRE AMELIORE POUR VEHICULE AUTOMOBILE UTILISE 
EN TANT QUE VERRE DE SECURITE ANTI-VOL 

La presente invention concerne un verre amelior6 pour v^hicules, 
apte a etre utilise en tant que verre anti-vol. 

Dans le domaine des v^hicules, tels que celui des automobiles* 
il est souvent necessaire d'utiliser un verre pr^sentant une grande 
5 resistance n$6canique, superieure a celle qui est de»and6e par les 

norroes en vigueur, pour garantir une meilleure s6curit6 vis-4-vis de 
voleurs s' introduisant dans l'habitacle a passagers. 

Genera lement, cette action a lieu en brisant Tune des vitres 
laterales au moyen de batons ou de barres «6talliques pointues. 
10 On connait dans Tetat de Tart un verre pr£sentant une grande 

resistance & la rupture: un exemple est constitu6 par le verre 
resistant aux balles utilise pour prot^ger le personnel courant des 
risques dans des bureaux ou des passagers d'automobi les dans des 
conditions particul ierement dangereuses* 
15 L' inconvenient de ce verre resistant aux balles est son poids 

excessif, son cout elev6 et le fait qu'il a besoin de cadres 
appropries pour etre monte. 

Le premier probleme rencontre dans la fabrication d'un verre 
apte h s'opposer a des infractions par des voleurs, appel£ dans ce qui 
20 suit verre anti-vol, consiste a maintenir le poids du verre k un 
minimum tout en lui conferant dans le raeme temps les neilleures 
caracteristiques de resistance aux impacts, tout en conservant les 
caracteristiques optiques de transparence et d' image r6elle 6tab1ies 
par les normes europ^ennes ECE 43. 



BNSDOCID <FPf _2722776A3 I > 



Ce problfeme a ete r^solu au moyen d'un verre anti-vol constitu^ 
par un complexe canportant deux feuilles de verre, entre lesquelles 
est Qisposee une feuille interne de polycarbonate assemble aux 
feuilles de verre par des techniques de stratification et k 1'aide 
d'adh^sifs en polyur6thane. 

Un autre probleme s'est pose quand ce verre anti-vol est utilise 
dans des automobiles en raison du fait qu'en cas d'une rupture 
accidentelle du verre lui-meme, s'il n'a pas suffisamnent tremp6, 
des Eclats sont susceptibles d'etre projetes sur les passagers et de 
les blesser. 

Le but de la presente invention est de proposer un verre anti- 
vol capable de r^soudre le problfeme susment ionn6. 

Le verre anti-vol qui fait 1'objet de la pr6sente invention est 
const itu§ par une feuille de polycarbonate interne assent Ue k deux 
feuilles de verre externes par des techniques de stratification et k 
1'aide d'un adh^sif en polyurethane, la surface du verre qui est 
tourn^e vers 1'interieur de Vhabitacle de 1'automobile supportant un 
film en matifcre plastique transparente pr6sentant des propH6t6s de 

resistance aux eclats. 

Les deux feuilles de verre, avant d'etre asseiib16es dans le 
complexe de V invention, peuvent etre 6galement soumises k une 
operation de flexion de maniere qu'elles puissent etre utilises pour 
les vitres lat^rales d'autoroobi les< 

Un proc6d£ consistant en une 16gfere augmentation de la 
compression superf icielle des feuilles de verre peut §tre mis en 
oeuvre soit par immersion dans un bain de sel fondu, soit par un 
courant de gaz tel que du dioxyde de soufre, de la vapeur sfeche ou du 
gaz fluore. 

Oe preference, le verre anti-vol faisant 1 'ob jet de la presente 
invention est realise comme suit: une premifcre feuille de verre flott6 
dont la composition est du type sil ice-sodium-calcaire, d'une 
epaisseur comprise entre 2,4 et 2,8 mm; un premier film adh^sif en 
polyurethane d'une Epaisseur comprise entre 0,38 ram et 1,14 m; une 
feuille de polycarbonate d'une Epaisseur comprise entre 1,8 mm et 2,2 
tm; un second film adhesif en polyurethane d'une epaisseur comprise 
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entre 0,38 mm et 1,14 mm; une seconde feuille de verre flotU dont la 
composition est du type si 1 ice-sodium-calcaire d'une 6paisseur 
comprise entre 2,4 mm et 2,8 mm; une couche r6alis6e en une matiere 
plastique transparente d'une epaisseur qui n'est pas inf^rieure k 100 
5 micrometres, pouvant rSsister aux eclats et d6pos6e sur la surface du 
verre qui est sur le cote interne de 1'habitacle de Vautomobile. 

Cette couche peut etre appliquie par pulverisation ou vernissage 
d'une couche de composition chimique appartenant k la famille des 
melanges polymeres IPN "Interpenetrated Polymer Network" du type 
10 acryl ique-polyur6thane,et par polymerisation sur site de la 

composition* 

A la place de cette couche en raatiere plastique, on peut 
utiliser un film auto-adh^sif realise en polyester, optiquement 
transparent, positionni biaxialement , base par exemple sur un 
l5 polyethyleneterephtaiate Le f^m adhesif est un adh6sif acrylique 
contenant des inhibiteurs d'UV capables de proteger le produit pendant 
toute sa dur6e de vie- La transmission de la lumifcre par ce film n'est 
pas inferieure k 85% et la transmission des UV n'est pas sup^rieure k 

5%. 

20 Le complexe est assemble au moyen de techniques de 

stratification connues et est ensuite seel 16 le long du bord avec un 
agent de scellement en polyurethane. 

Le test de resistance consiste a soumettre le complexe i des 
coups repetes>,de 25 Joules chacun , avec une biton dont la pointe 

25 pr£sente les dimensions suivantes: longueur totale de la pointe 45 m, 
grand diametre 40 iraru diametre de la pointe en forme de bille 4 mm. 

Le test est valable si aprfes 25 coups de 25 Joules chacun. on 
n'a pas cree une ouverture permettant la penetration de V ensemble 
de la pointe du marteau. 

30 Des caracteristiques et avantages addltionnels de la presente inven- 

tion seront mieux ccmpris a l'aide de 1 'exemple de realisation suivant de 
V invention presents seulement k titre d'exemple non limitatif. 

Deux feuilles de verre flotte d'une composition du type silice- 
sodium-calcaire et d'une 6paisseur de 2,6 mm sont chacune p1oy€es dans 

35 un four de flexion, puis assemblies avec une feuille de polycarbonate 
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LEXAN du type DSS 289 fabriquee par la society GE, d'une 6paisseur de 
2 mm et au moyen de techniques de stratification connues, en utilisant 
deux films adhesifs en polyurethane d'une Spaisseur de 0,76 am, 
disposes entre couches de polycarbonate et de verre, appe16s MORTHANE 
5 (KRYSTAIFLEX) PE 193 fabrique par la soci6t6 POLYMAR* 

Le complexe obtenu est scelle au moyen d'un agent de scellement 
en polyurethane NAFTURAN 3100 fabrique par la soci£t<* CHEMETALL, 
choisi pour la raison qu'il est compatible avec les matSriaux 
constituant le complexe. 

10 Un film adh^sif est appHqu6 sur la surface du complexe qui est 

tourn^e vers Tinterieur de 1'habitacle d'une automobile* Ce film est 
choisi parmi ceux de la societe COURTAULDS, son 6paisseur n'est pas 
inferieure a 100 micrometres, sa transmission de la lumifere n'est pas 
inferieure a 85% et sa transmission des UV n'est pas sup6rieure k 5X. 

15 Le complexe a 6t6 soumis aux tests d' impacts (Merits ci-dessus 

et les a bien passes. 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Verre ameliore pour vehicules, capable d'§tre utilise en tant 
que verre de securite et anti-vol, caracterise par le fait qu'il est 
constitue par un complexe de verre comportant: a) une feuille de 

5 polycarbonate placee au centre et scellees sur ses surfaces oppos6es k 
une feuille de verre interne et a une feuille de verre externe en 
utilisant des couches de polyurethane en tant qu'adh6sif transparent; 
b) une couche anti -eclats transparente en matifere plastique appl1qu6e 
sur la surface tournee vers Vint^rieur de Vhabitacle de 1 'automobile 
10 de cette feuille de verre interne. 

2. Verre ameliore pour v£hicu1es selon la revendication i, 
caracterise par le fait qu'il est constitue par: une premifere feuille 
de verre d'une epaisseur comprise entre 2,4 et 2,8 mro; un premier film 
adhesif en polyurethane d'une epaisseur comprise entre 0,38 et 1,14 

15 mm; une feuille de polycarbonate d'une Epaisseur comprise entre 1,8 et 
2,2nm;un second film adhesif en polyurethane d'une epaisseur comprise 
entre 0,38 et 1,14 mm; une seconde feuille de verre d'une Epaisseur 
comprise entre 2,4 mm et 2,8 mm; une couche constitute en une matlfere 
plastique transparente anti-eclats d'une epaisseur d'au moins 100 

20 micrometres. 

3. Verre ameliore pour vehicules selon les revendications 
pr6cedentes, caracterise par le fait que la matifere plastique 
transparente ant i -eclats est realisee en un melange polymfere 

* Interpenetrated Polymer Network" (IPN) polymer 1s£ sur le site* 
25 4, Verre ameliore pour vehicules selon les revendications 1 et 

2, caracterise par le fait que la couche en matifcre plastique 

transparente anti-eclats est constitute par un film auto-adh£s1f dont 

la transmission de la lumiere n'est pas Inftrieure a 85% et la 

transmission des UV n'est pas suptrieure k 5%. 
30 5- Verre ameliore pour vehicules selon Tune quelconque des 

revendications prtctdentes, dans lequel les deux feuilles de verre ont 

subi une operation de flexion. 

6. Verre ameliore pour vehicules selon Tune quelconque des 

revendications precedentes, caracttrist par le fait que Tune au moins 
35 des feuilles de verre a ete soumise k une trempe chimique. 
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7. Verre amelior* pour vehicules selon Tune quelconque des 
revendi cat ions precedentes 1 a 5, caract^rise par 1e fait que Tune au 
moins des feuilles de verre est souraise a T^coulement d'un gaz en vue 
de sa trempe superf icielle. 
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